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PRAWA AUTORSKIE

Tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wiasnos¢ intelektualng firmy STEPCRAFT GmbH & Co. Nie wolno jej
przekazywac ani powiela¢ (nawet we fragmentach), chyba ze wyraznie zezwolimy na to na pisSmie. Naruszenia bedg

Scigane.

Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera opis stotu podcisnieniowego STEPCRAFT serii D (trzeciej generacji) oraz
informacje dotyczace jego uzytkowania. Przed przystgpieniem do obstugi i uruchomienia systemu nalezy w catosci
przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi i wszystkie dokumenty towarzyszace, aby zapozna¢ sie z whasciwosciami
produktu i jego obstuga. Nieprawidiowa obstuga systemu frezowania bramowego CNC wraz z akcesoriami moze
spowodowac uszkodzenie produktu i mienia oraz powazne obrazenia ciata, porazenie prgdem i/lub pozar. Przez caly
czas nalezy przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi. W razie jakichkolwiek
watpliwosci lub w celu uzyskania dodatkowych informacji przed uruchomieniem systemu CNC nalezy skontaktowac

sie z nami. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce instrukcji lub w rozdziale "10 Kontakt".

Odpowiednie akcesoria mozna naby¢ w naszych sklepach:

Sklep UE i reszta Swiata Sklep USA

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Uwagi

1.1 Informacje i wyjasnienia dotyczace instrukcji obstugi
Niniejsza instrukcja ma na celu zapoznanie uzytkownika z produktem STEPCRAFT i dostarczenie mu wszystkich informaciji
potrzebnych do bezpiecznej i profesjonalnej obstugi akcesoridw.

Uwaga

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne dokumenty towarzyszace moga ulec zmianie wedtug wytacznego uznania STEPCRAFT
GmbH & Co KG. Aktualng literature produktowg mozna znalez¢ na stronie www.stepcraft-systems.com dla klientow z Europy i
www.stepcraft.us dla klientow z USA/Kanady.

Ponizsze terminy sg uzywane w literaturze produktu w celu wskazania r6znych potencjalnych pozioméw zagrozenia podczas
korzystania z tego produktu. Celem symboli bezpieczenhstwa jest ostrzeganie o potencjalnych zagrozeniach. Symbole
bezpieczenstwa/stowa ostrzegawcze i ich objasnienia wymagajg szczegolnej uwagi i zrozumienia. Same ostrzezenia dotyczgce
bezpieczenstwa nie eliminujg zadnych zagrozen. Instrukcje lub ostrzezenia nie zastepujg odpowiednich srodkéw zapobiegania
wypadkom.

Stowo sygnatowe Znaczenie jezyka technicznego

Procedury, ktére, jesli nie sg dokladnie przestrzegane, moga prowadzi¢ do mozliwych szkéd materialnych

Shifalera ORAZ niewielkich lub zadnych obrazen.

Procedury, ktére, jesli nie sg doktadnie przestrzegane, moga prowadzi¢ do prawdopodobnego uszkodzenia
mienia ORAZ powaznych obrazen.

Procedury, ktérych nieprzestrzeganie moze skutkowac uszkodzeniem mienia, szkodami ubocznymi,

Wa'm'ung powaznymi obrazeniami lub Smiercig LUB ktére z duzym prawdopodobienstwem moga skutkowaé
== obrazeniami zewnetrznymi.

Procedury, ktore, jesli nie sg doktadnie przestrzegane, moga prowadzi¢ do uszkodzenia mienia, szkdd
ubocznych, powaznych obrazen lub $mierci.

Nalezy przeczyta¢ CALA instrukcje obstugi i bezpieczenstwa, aby zapoznac sie z charakterystyka produktu
i jego dziataniem. Dotyczy to réwniez instrukcji obstugi i bezpieczenstwa frezarki CNC STEPCRAFT wraz z
akcesoriami. Nieprawidtowa obstuga produktu moze prowadzi¢ do uszkodzenia produktu i mienia prywatnego
oraz spowodowac powazne obrazenia, porazenie pradem i/lub pozar.

Wa'm'ung Nie ngIeZy p,odejmpwgé pr_c'Jb demo}ntazu produktu_, _uiywaé goz niekompatybilnymi kompone_nt_arni lub

modyfikowac go w jakikolwiek sposob bez uprzedniej zgody firmy STEPCRAFT GmbH & Co. Niniejsza
instrukcja zawiera wskazowki dotyczace bezpieczerstwa i obstugi. Jest ona niezbedna przed instalacja,
przed uruchomieniem lub uzyciem nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje i ostrzezenia, a nastepnie
postepowac zgodnie z nimi, aby prawidtowo obstugiwac produkt i unikng¢ uszkodzen lub powaznych
obrazen.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZt OSCI.
Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych uzytkownikow w wieku od 14 lat. To nie jest zabawka. W razie
jakichkolwiek watpliwosci lub w celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy o kontakt przed rozpoczeciem

korzystania z produktu. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".


http://www.stepcraft-systems.com/
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1.2 Ogolne instrukcje bezpieczenstwa

Stowo sygnatowe Srodowisko pracy
UWAGA Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze oswietlone. Niesprzatane lub ciemne miejsca pracy sprzyjaja
wypadkom.
Upewnij sie, ze wokét maszyny jest wystarczajgco duzo miejsca, aby$ mogt wygodnie pracowac, a
UWAGA maszyna mogta w petni rozszerzy¢ swoje tory jazdy. Nalezy réwniez zachowaé bezpieczng odlegtos¢ od
innych maszyn.
UWAGA Upewnij sie, ze kabel zasilajgcy jest wystarczajgco dtugi i nie moze by¢ nigdzie Scisniety!
Stowo sygnatowe Bezpieczenstwo osobiste
Podczas pracy z produktem nalezy zachowac ostrozno$c¢ i zdrowy rozsadek. Nie uzywaj produktu, jesli

jestes zmeczony i/lub pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas korzystania z
produktu moze spowodowaé powazne obrazenia.

Stosowacé srodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze nosi¢ okulary i rekawice ochronne, a w razie potrzeby
takze srodki ochrony drég oddechowych. Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen.

W zadnym wypadku nie wolno wktadac do ust zadnych czesci urzadzenia ani akcesoridw, poniewaz moze
to doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

W zaleznosci od obszaru uzytkowania maszyny (prywatnego lub komercyjnego), nalezy przestrzegac
obowigzujgcych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy, zapobiegania wypadkom i
ochrony srodowiska.

Wszystkie osoby pracujgce z produktem muszg wczesniej przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie istotne

UWAGA instrukcje dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Niezrozumienie instrukcji moze prowadzi¢ do obrazen
ciata i szkéd materialnych.
Stowo sygnatowe Szczegblny wplyw fizyczny
Uzywanie ptynéw w urzadzeniu, np. za pomoca pomp chtodziwa, jest zabronione, poniewaz moze to
UWAGA , . S
spowodowac uszkodzenie elektroniki.
Dozwolone jest stosowanie minimalnej ilosci smaru, ale powinno ono mie¢ forme smarowania
UWAGA kropelkowego. Nalezy upewnic sie, ze stét maszyny MDF nie jest uzywany w tym przypadku, poniewaz
moze puchngé, a tym samym ulec uszkodzeniu.
Stowo sygnatowe Substancje niebezpieczne
Jesli istniejg urzadzenia umozliwiajgce podtaczenie do systeméw odpylania, nalezy upewnic sie, ze sg one
UWAGA prawidtowo podtaczone i uzywane. Korzystanie z takich systeméw odciggowych moze zmniejszy¢ ryzyko
zagrozen zwigzanych z pytem.
Stowo sygnatowe Zagrozenia mechaniczne

Nigdy nie siegaj do obszaru narzedzia. Blisko$¢ ostrza do dtoni nie zawsze musi by¢ oczywista. W
przeciwnym razie istnieje ryzyko odniesienia powaznych obrazen.

Przymocuj obrabiany przedmiot do stotu maszyny w bezpieczny sposob, np. za pomoca stotu
prézniowego, dwustronnej tasmy samoprzylepnej lub zaciskow. Jesli przedmiot obrabiany jest trzymany
w rekach, jest niestabilny i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.
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Stowo sygnatowe| Zagrozenia elektryczne

Wytgcznik zatrzymania awaryjnego moze zatrzymac wszystkie podzespoty tylko wtedy, gdy wytacznik i
wszystkie podzespoty sg prawidtowo podtgczone do funkcji zatrzymania awaryjnego na gtéwnej ptytce
drukowanej. Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytacznika awaryjnego. Nalezy upewnic¢
sie, ze moze on zatrzyma¢ maszyne w sytuacji awaryjne;!
Wityczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazd. Nie wolno w zaden spos6b modyfikowaé¢ wtyczki. Nie
uzywaj przejsciowek.

Stowo sygnatowe Zagrozenia podczas korzystania z elektronarzedzi

Przed dokonaniem jakichkolwiek regulaciji, wymiang akcesoriéw lub przechowywaniem urzadzenia nalezy
odtgczy¢ wtyczke od zrodha zasilania. W przeciwnym razie istnieje ryzyko niezamierzonego wigczenia lub
porazenia pradem.

Nie wolno modyfikowa¢ narzedzia ani uzywac go niezgodnie z przeznaczeniem. Wszelkie zmiany lub
modyfikacje stanowig niewtasciwe uzytkowanie i moga spowodowac powazne obrazenia.

Nie przecigza¢ urzadzenia. Nalezy uzywac elektronarzedzia odpowiedniego do danego zastosowania.

Shaiea Takie narzedzie wykona zadanie bezpieczniej i lepiej przy predkosci, do ktdrej zostato zaprojektowane.

UWAGA Niniejsza instrukcje nalezy zawsze przechowywaé w bezposrednim sasiedztwie urzadzenia. W ten sposéb
zawsze bedziesz mie€ jg pod reka, jesli zajdzie potrzeba sprawdzenia czegos.

UWAGA Przed kazdym uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy zasilanie i sprezone powietrze dziatajg
prawidtowo.

UWAGA Przed pierwszym uruchomieniem, a nastepnie w regularnych odstepach czasu nalezy sprawdza¢, czy
poszczegdlne komponenty sg ze sobg prawidtowo potaczone.

UWAGA Kazdy operator musi obstugiwa¢ maszyne i jej podzespoly z nalezyta starannoscig i doswiadczeniem
wymaganym do korzystania z frezarek sterowanych numerycznie.

Stowo sygnatowe RAzne i konserwacja

UWAGA Z urzadzenia nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Uzytkowanie urzadzenia
niezgodnie z przeznaczeniem grozi obrazeniami ciata lub uszkodzeniem mienial!
Podczas korzystania z akcesoriéw nalezy zawsze przestrzega¢ dodatkowych instrukcji obstugi

UWAGA odpowiednich produktow i sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z systemem STEPCRAFT Desktop CNC/3D i
sterownikiem przed ich pierwszym uzyciem.
Operator maszyny jest odpowiedzialny za zrozumienie i petne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi i
wszystkimi istotnymi instrukcjami obstugi, a takze za przechowywanie tych dokumentéw w bezposrednim

UWAGA ; . . L - : .
sgsiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegac instrukcji producenta dotyczacych maszyny CNC i akcesoriéw,
takich jak wrzeciono frezujgce.
System frezowania portalowego CNC moze by¢ uzywany tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie

UWAGA . . i . )
technicznym. Nalezy to zapewni¢ przed kazda operacja.
Serwisowanie urzadzen. Nalezy sprawdzi¢ ustawienie i zamocowanie ruchomych czesci oraz upewnic sie, ze

UWAGA zadna z nich nie jest uszkodzona lub nie znajduje sie w stanie, ktéry mogtby negatywnie wptyna¢ na

dziatanie urzadzenia elektrycznego. Jesli urzadzenie jest uszkodzone, nalezy je naprawi¢ przed uzyciem.
Wiele wypadkéw powodowanych jest przez niewtasciwie konserwowane elektronarzedzia.




1.3 Odpowiednie symbole i jednostki bezpieczenstwa

Ponizsze symbole i jednostki moga by¢ wymagane do zrozumienia narzedzia:

Symbol Oznaczenie Wyjasnienie
Ogolny symbol Zwraca uwage uzytkownika na komunikaty ostrzegawcze
ostrzegawczy

Przeczytaj instrukcje

Uswiadamia uzytkownikowi koniecznos¢ przeczytania instrukcji
przed pierwszym uruchomieniem.

Nosi¢ ochronniki stuchu | Zwraca uwage uzytkownika na konieczno$¢ noszenia ochronnikéw

stuchu.

Nosic¢ rekawice

Uswiadamia uzytkownikowi konieczno$¢ noszenia rekawic ochronnych
(nigdy podczas przetwarzanial).

Nosi¢ okulary ochronne | Zwraca uwage uzytkownika na konieczno$¢ noszenia okularéw

ochronnych.

Symbol uziemienia

Zwraca uwage uzytkownika na uziemienie elektronarzedzia / instalaciji
elektrycznej.

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci odigczenia zasilania poprzez

Wyciagnij wtyczke sieciowg| wyciggniecie wtyczki sieciowej przed przystapieniem do prac

konserwacyjnych urzadzenia.

Znormalizowany Nazwa Opis
symbol

\Y Volt Napiecie (potencjat)

A Amper Natezenie pradu

Hz Hertz Cykle na sekunde

w Watt Wydajnos¢

kg Kilogram Waga

min minuty Czas
S Sekundy Czas

mm Milimetr Rozmiar metryczny (,,,,,, Metra - 0,0394 cala), taki jak dtugos¢, wysokos¢, szerokosé
cal Cta Rozmiar imperialny (,,,, Stopy - 25,4 mm), taki jak diugosc, wysokosc, szerokosc
@ Srednica Srednica frezéw, na przyktad
S Predkos¢ Obroty na minute ,, .
f PredkoS¢ posuwu | Predko$¢ posuwu w milimetrach na sekunde | .




1.4 Wymaganiadlauzytkownika

Ten produkt jest przeznaczony dla zaawansowanych uzytkownikéw, ktérzy ukonczyli 14 lat i posiadajg wczesniejsza
wiedze na temat obstugi narzedzi, takich jak wiertarki i frezarki oraz narzedzi sterowanych komputerowo, takich jak
frezarki CNC lub drukarki 3D. Urzadzenie musi by¢ obstugiwane ostroznie i wymaga podstawowych umiejetnosci
mechanicznych. Niewtasciwa i nieodpowiedzialna obstuga tego produktu moze prowadzi¢é do obrazeh ciata,

uszkodzenia produktu i mienia.

Przed pierwszym uzyciem produktu kazdy uzytkownik musi przeczyta¢ i zrozumieé wszystkie instrukcje obstugi i
bezpieczenstwa dotyczace catego systemu (frezarka CNC, narzedzie, jednostka sterujgca). Operator maszyny jest
odpowiedzialny za zrozumienie i petne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi i wszystkimi istotnymi instrukcjami obstugi,
a takze za przechowywanie tych dokumentow w bezposrednim sasiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegac¢ instrukcji
producenta dotyczgcych maszyny CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezujgce. System frezowania portalowego
CNC i wszystkie zwigzane z nim narzedzia, mate czesci i komponenty elektryczne musza by¢ przechowywane w miejscu

niedostepnym dla dzieci.

1.5 Ogolne srodki ochronne

System frezowania portalowego CNC moze by¢ uzywany tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie technicznym.
Nalezy to zapewni¢ przed kazdg operacjg. Wytacznik awaryjny i wszelkie inne urzadzenia zabezpieczajace musza byé
zawsze tatwo dostepne i w petni sprawne. Uzywanie ptyndw na maszynie, takich jak pompy chtodziwa, jest zabronione,
poniewaz moze to spowodowaé uszkodzenie elektroniki. Stosowanie minimalnej ilosci smaru (MQL) na "stole
prozniowym PE" jest mozliwe, ale powinno mie¢ forme smarowania kropelkowego. "Stét prozniowy MDF" nie moze by¢

uzywany z MQL, poniewaz MDF moze puchng¢, a tym samym ulec uszkodzeniu.

1.6 Srodki ochrony osobistej @

Podczas pracy z systemem frezowania portalowego CNC operator maszyny musi nosi¢ co najmniej nastepujace
srodki ochrony osobistej i przestrzega¢ wymienionych aspektow bezpieczenstwa:

e Okulary ochronne i rekawice (z wyjatkiem pracy!) w celu ochrony oczu i skoéry przed widrami itp.
e Ochrona stuchu chronigca uszy przed hatasem i dzwiekami.

« Nie nalezy nosi¢ ubran, ktére mogtyby zosta¢ wciggniete przez urzadzenie, takich jak krawaty, apaszki,
szale, szerokie rekawy itp. Nalezy rdwniez powstrzymac sie od noszenia bizuterii, zwtaszcza dtugich
naszyjnikéw i pierscionkow.

* Wlosy do ramion lub dtuzsze musza by¢ zabezpieczone siatka lub czepkiem, aby zapobiec ich wciagnieciu

przez prowadnice liniowe i/lub narzedzia obrotowe.


https://shop.stepcraft-systems.com/minimalmengenschmierung

2 Opis
2.1 Stot prozniowy PE & MDF

Stét podcisnieniowy STEPCRAFT dla serii D (trzecia generacja) jest wielofunkcyjnym systemem mocowania i nadaje sie
do ciggtego i regularnego uzytkowania. Gtadkie materiaty panelowe, takie jak materialy kompozytowe, drewno (gtadka
struktura), plastik i aluminium, sg mocowane do stotu prézniowego za pomocg podcisnienia. Stot podcisnieniowy jest
oparty na konstrukcji opracowanej specjalnie przez firme STEPCRAFT, ktéra umozliwia wiele funkcji, takich jak
frezowanie przelotowe, a takze bezposrednie i posrednie mocowanie obrabianych elementéw. Wzmocnienie
zapewnione przez aluminiowe profile przykrecone do spodu zapobiega odksztalcaniu sie stolu pod obcigzeniem.
Podcisnienie musi by¢ generowane przez system taki jak dmuchawa bocznokanatowa lub odkurzacz przemystowy. Jesli
uzywany jest odkurzacz przemystowy, powinien on by¢

z. Na przyktad, moga by¢ wyposazone w system chiodzenia powietrzem, aby zapobiec przegrzaniu nawet podczas
diugich okreséw pracy. W dalszej czesSci tekstu stowo "system prézniowy" jest uzywane w odniesieniu do tych

systemow ze wzgledu na czytelnosc.

2.2 Zakres dostawy
1 Panel ochronny MDF 3 mm \
Stot prézniowy MDF / Stét prézniowy PE \
O-ring

Rura katowa 90
Adapter ssacy

Waz ssacy

Sznurek okragty 8 mm
Sznurek okragty 6 mm

© 00 N O 0o b~ WwDN

Mate ptytki protektorowe 3 mm




2.3 Miejsce pracy
Miejsce pracy powinno by¢ zaprojektowane w taki sposob, aby wokét systemu frezowania portalowego CNC byto
wystarczajgco duzo miejsca, aby maszyna mogta w pelni rozszerzy¢ swoje Sciezki ruchu i wygodnie pracowac.

Ponadto nalezy zachowac wystarczajgca bezpieczng odlegtosé od innych maszyn.

Lokalizacja maszyny i miejsce pracy wokot niej musza by¢ odpowiednio o$wietlone. Komputer sterujgcy systemem

frezowania portalowego CNC musi by¢ umieszczony blisko maszyny, aby zapewni¢ dobrg widocznos¢ obu urzadzen.

Nalezy réwniez zapewni¢ tatwy dostep do systemu odkurzania w celu jego wiaczania i wylgczania. Waz ssgcy musi
by¢ utozony w taki sposob, aby nie stwarzat ryzyka potkniecia sie. W razie potrzeby nalezy dodatkowo zabezpieczyé

waz przed przypadkowym poluzowaniem.

Miejsce pracy powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi specyfikacjami i przepisami danej branzy.

2.4 Przeznaczenie

Stoty prézniowe STEPCRAFT (MDF i PE) dla serii D (trzecia generacja) sg przeznaczone do stalego i regularnego
uzytku w sektorze prywatnym i matym sektorze komercyjnym. Konstrukcja stotu oznacza, ze gtadkie materialy moga
by¢ mocowane bezposrednio i posrednio na praktycznie catej powierzchni stotu. Stét zostat specjalnie zaprojektowany
do uzytku z urzadzeniami STEPCRAFT serii D. Sita mocowania, jakg mozna uzyskac, zalezy bezposrednio od mocy

systemu prézniowego.
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4 |nstalacja stotu podcisSnieniowego
4.1 Warunki otoczenia

Ogolne informacje na temat zagrozen w $rodowisku pracy mozna znalezé w rozdziale "1.2 Ogolne instrukcje
bezpieczenstwa". Stot podcisnieniowy MDF nadaje sie wytacznie do pracy bez cieczy i w suchych pomieszczeniach.
Stét podcisnieniowy PE moze by¢ réwniez narazony na dziatanie wilgoci, np. poprzez smarowanie minimalng iloscig
smaru. Wilgotno$¢ powietrza powinna miescic¢ sie w zwyklym zakresie dla pozioméw wilgotnosci w pomieszczeniach.
Wynosi ona od 40 do 60% wilgotnosci wzglednej. Idealna temperatura otoczenia wynosi od 15 °C do 25 °C (od 59 °F
do 77 °F).

4.2 Instalacja stotu podcisnieniowego

Przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriow lub przechowywaniem urzadzenia nalezy
odtgczy¢ wtyczke od zrodia zasilania urzadzenia i akcesoriow. W przeciwnym razie istnieje ryzyko
niezamierzonego wigczenia lub porazenia prgdem.

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoriow lub przechowywania urzadzenia nalezy odblokowac
narzedzia tngce o ostrych krawedziach. Istnieje bardzo wysokie ryzyko obrazen spowodowanych przez
zacisniete narzedzia tnace.

Aby rozpocza¢ instalacje stotu, nalezy wlozy¢ pierscien uszczelniajacy (3) do rowka w

otworze jednostki ssace;j.

Przesun suwnice w skrajne potozenie. Zapewni to
wystarczajgce podparcie dla dwéch wrzecion Y.

Odtacz zasilanie maszyny i akcesoriow.

Odkre¢ sruby z obecnego stotu
maszynowego i odtéz je na bok. W przypadku

Do zamocowania stotu podcisnieniowego

wymagane sg $ruby. Aby zainstalowac i

zdemontowac elementy stotu, patrz réwniez czes¢

4 instrukcji montazu urzgdzenia.

11



Teraz poluzuj przedni panel frezarki, odkrecajac

osiem Srub.

Ostroznie zi6z panel przedni w doét. Nastepnie

wyciagnij biezacy st6t urzadzenia.

Teraz wez st6t podcisnieniowy i wsun go do tej
samej prowadnicy, z ktérej wczesniej usunates

stét maszyny.

PL



Id

Ponownie zt6z panel przedni i umie$¢ tozyska

kulkowe z powrotem na wrzecionach Y.

Jesli panel przedni jest prawidtowo ustawiony,
nalezy go zabezpieczy¢, dokrecajgc osiem Srub,

ktére zostaty poluzowane na poczatku.

Nastepnie przymocuj stot podcisnieniowy za
pomocag tych samych $rub, ktére zostaly

poczatkowo usuniete ze stotu maszyny.

13




Teraz zl6z calg frezarke na bok. Upewnij sie, ze

zaden kabel nie zostanie przytrzasniety.

Jesli o-ring (3) nie zostat jeszcze wtozony do rowka

o-ringu otworu ssgcego, nalezy to zrobi¢ teraz.

Nasun waz ssacy (6) na rure katowg 90° (4).

PL



d

Uzyj wglebienia (po prawej stronie) w tylnej ptycie,
aby wyprowadzi¢ waz ssacy (6) z ramy

urzgdzenia.

Nastepnie ponownie przechyl urzadzenie do tyh,
tak aby statlo poziomo na wszystkich czterech

nézkach.

Teraz wez waz odkurzacza i podiagcz adapter

ssacy (5) do konca koncéowki.
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Podtagcz waz ssacy (6) stotu odkurzajacego do

adaptera ssacego (5), ktory jest przymocowany

do weza odkurzacza.

Stot podcisnieniowy jest teraz gotowy do uzycia.

5 Dziatanie

5.1 Uruchomienie i bezpieczna eksploatacja

Urzadzenie i wszystkie podigczone komponenty musza byé prawidlowo okablowane i w idealnym stanie. System
prézniowy musi byé zabezpieczony przed przypadkowym przerwaniem przepltywu powietrza. Operator maszyny musi
przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie dokumenty dotyczace stotu podcisnieniowego oraz dokumenty i instrukcje serii D.
Ponadto musi by¢ zaznajomiony z systemem frezowania portalowego CNC i oprogramowaniem CNC. Miejsce pracy

powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi specyfikacjami i przepisami danej branzy.

5.2 Mocowanie przedmiotoéw obrabianych

W Zabezpiecz obrabiany przedmiot w bezpieczny sposéb. Trzymanie przedmiotu obrabianego w rekach jest
arnuUNg ,icsabiine i moze prowadzic¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Nalezy pamietac, ze przedmioty obrabiane sg zasysane na powierzchnie stotu podczas mocowania za
pomoca okragtej linki. Moze to spowodowac obrazenia ciata w wyniku zmiazdzenia. Nie nalezy dotykac
dolnej krawedzi przedmiotow obrabianych podczas wigczania systemu podcisnieniowego.

Przedmiot obrabiany moze by¢é mocowany bezposrednio lub posrednio do stotu maszyny przy uzyciu r6znych metod
mocowania. Podczas mocowania przedmiotow obrabianych za pomocg stotu podci$nieniowego nalezy upewnic sie, ze
otwér jednostki ssacej znajduje sie w zgdanym obszarze mocowania. Okragly przewdd musi by¢ zawsze catkowicie
zakryty przez obrabiany przedmiot / ptyte protektorowg. Podczas frezowania przez (wyciecia), odpowiedni materiat
musi by¢ umieszczony pod obrabianym przedmiotem jako ptyta protektorowa, aby nie uszkodzi¢ stolu maszyny i nie
utraci¢ podcisnienia. Nie nalezy frezowac catkowicie przez materiat ochronny.

Ogodlnie zaleca sie jak najmniejsze frezowanie plyty protektorowej, poniewaz wydtuza to jej zywotnos¢. Podczas
korzystania z ptynébw smarujgcych nalezy pamietac, ze plyty protektorowe MDF mogg sie odksztatca¢ i pogarszac
doktadnos¢ wymiarowa. Podczas pracy z cieczami nalezy uzywac plastikowych plyt protektorowych. Obrabiany
przedmiot musi by¢ odpowiednio zabezpieczony, aby zapobiec niezamierzonemu poslizgowi podczas obrébki. Nalezy
pamietaé, ze chociaz technologia prézniowa zapewnia bezpieczne mocowanie przedmiotu obrabianego, to szybko sie
ono zmniejsza, jesli proznia zostanie przerwana. Za pomocg tego produktu mozna mocowacé elementy o gtadkiej
powierzchni, takie jak arkusze blachy, materialy kompozytowe, drewno (o gtadkiej strukturze), tworzywa sztuczne i
aluminium (itp.). Sprawdz bezpieczne mocowanie przed rozpoczeciem pracy. Aby zoptymalizowac¢ site trzymania,

przedmiot obrabiany, st6t podcisnieniowy, linka okragta lub linka okragta powinny by¢

1
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Piyty protektorowe musza by¢ wolne od kurzu. Przetrzyj je suchg szmatka. Najsilniejszy efekt zasysania uzyskuje sie
przy uzyciu okragtego przewodu. Jesli obrabiany przedmiot nie lezy catkowicie ptasko, pomocne moze by¢ nacisniecie

go od gory podczas umieszczania go na obrabianym przedmiocie, aby zostat zassany.

W idealnej sytuaciji koniec okragtego przewodu znajduje

-
Wil

sie miedzy dwiema wyspami siatki. Utatwia to szczelne

zamkniecie Sciezki przewodu.

STEPCRAFT zaleca nastepujace trzy podstawowe metody mocowania. Oczywiscie mozna réwniez dostosowac i
tworczo rozszerzy¢ te metody zgodnie z wkasnymi wymaganiami. Podczas frezowania nalezy zawsze uwazac, aby nie

frezowac w okraglym przewodzie lub stole prozniowym. Nie nalezy rowniez frezowac przez plyte protektorowq.

5.2.1 Metoda 1: Mocowanie bezposSrednie - wykonczenie

Uzyj siatki, aby umiesci¢ okragty przewdd 6 mm

(8) wzdluz konturu obrabianego przedmiotu. Ta
metoda mocowania umozliwia obrobke od gory. Nie
uzywaj tej metody do frezowania przelotowego,
poniewaz spowoduje to uszkodzenie stotu

podcisnieniowego.
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5.2.2 Metoda 2: Mocowanie bezposrednie - wykanczanie i frezowanie przelotowe

Ul6z okragly przewdéd 8 mm (7) wokét konturu
przedmiotu obrabianego. Umie$¢ mate 3 mm plytki
oporowe (9) na stole podcisnieniowym jako

powierzchnie podparcia w zaleznosci od rozmiaru

przedmiotu obrabianego.

Konstrukcja ta stabilizuje obrabiany przedmiot i
umozliwia frezowanie przelotowe. Piyta
protektorowa musi by¢ ulozona w punktach, w
ktérych wykonywane jest frezowanie, aby préznia

nie zostata utracona.

5.2.3 Metoda 3: Mocowanie posrednie - obrobka od gory i frezowanie przelotowe

Umies¢ 3 mm plyte pilsniowg MDF (1) na catej
powierzchni stotu podci$nieniowego. Teraz mozna
umiesci¢ obrabiane elementy w dowolnym miejscu
na ptycie MDF. Ta konfiguracja umozliwia réwniez
frezowanie przelotowe. Sita ssania jest nieco nizsza
w porownaniu z metodami 1 i 2, ale ta metoda jest
bardziej elastyczna. UmiesS¢ gesty materiat, taki jak
folia, na nieuzywanej powierzchni panelu operatora,

aby zwiekszy¢ site ssania.




5.3 Dalsze pomysty na aplikacje

W  przypadku Kkorzystania z catej piyty
protektorowej mozna zwiekszy¢ site ssania,
dodatkowo uszczelniajgc obszar, w ktorym ma
znajdowaé sie obrabiany przedmiot, za pomoca
okragtego sznurka. Taka konfiguracja umozliwia
réwniez frezowanie przelotowe. Nalezy uwazaé,
aby nie frezowa¢ w przewodzie okragtym lub stole

podcisnieniowym.

Zamocuj kilka elementéw za pomocg metody 2:

W tym celu nalezy wyznaczy¢ kontury obrabianych przedmiotéw,
na przyklad za pomocg okragtego sznurka o Srednicy 8 mm.
Jako powierzchni nosnej uzyj matych, przycietych na wymiar
ptytek 3 mm. Upewnij sie, ze sg one umieszczone pod punktami,

w ktérych chcesz frezowac.

Mozna na przyktad uszczelni¢ kanat powietrzny miedzy dwoma
przedmiotami obrabianymi za pomocg odpowiednich piyt
protektorowych. W ten sposob przeplyw powietrza jest
utrzymywany, a oba elementy sg zasysane. Oczywiscie mozna
réwniez zwiekszy¢ szerokosé kanalu powietrznego zgodnie z

wilasnymi wymaganiami.

Nalezy pamieta¢, ze wysokos¢ Z poszczegdlnych elementow

roboczych moze sie teraz roznic.

Stot podcisnieniowy umozliwia bezpieczne

mocowanie nawet bardzo grubych materiatéw,
19




takich jak cegly.



Uzyj stotu podcisnieniowego do ciecia skory lub depronu, na przyktad za pomocg OTK-3 (opt. art. 11024). W razie

potrzeby uzyj maty z granulatu lub podobnego materiatu jako materiatu ofiarnego.

Mozna réwniez cig¢ materiat foliowy (n6z do przeciggania art. 10021 lub wytrzymaly néz do przeciggania art. 12885)

na ptycie ofiarnej MDF 3 mm.

6 Dane techniczne

Wiasciwos¢é [mm] STEPCRAFT D.420 STEPCRAFT D.600 STEPCRAFT D.840
Wymiary (dt. x szer. x wys.) [mm] 323 x499 x 12 443 x 678,4 x 12 622 x 918 x 12
Panel ochronny MDF 3 mm (dt. x szer.) 500 x 310 680 x 430 920 x 610
[mm] ok.

Srednica wewnetrzna adaptera ssacego maks. g 35

[mm]

Srednica zewnetrzna weza ssacego [mm] 240

7 Pakowanie i przechowywanie
7.1 Opakowanie

Jesli nie chcesz ponownie wykorzystywaé materiatu opakowania urzadzenia i jego komponentéw, oddziel go zgodnie z

lokalnymi warunkami utylizacji i poddaj recyklingowi lub zutylizuj.

7.2 Przechowywanie

Jesli urzadzenie i jego podzespoly nie beda uzywane przez dtuzszy czas, nalezy upewnic sie, ze stot podcisnieniowy
jest chroniony przed wigocia, zimnem, gorgcem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych podczas
przechowywania. Plyta MDF stolu podcisnieniowego moze pecznie¢ pod wplywem wilgoci. Nalezy roéwniez

przestrzegac zalecen zawartych w instrukcji obstugi urzadzenia.

8 Konserwacja

W Podczas czyszczenia urzadzen sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosic¢ okulary ochronne, aby
arnung zapobiec urazom oczu.

Niektore srodki czyszczace i rozpuszczalniki moga uszkodzi¢ plastikowe czesci lub powtoke. Niektore
z nich to: Benzyna, czterochlorek wegla, chlorowane rozpuszczalniki, amoniak i domowe S$rodki
czyszczace zawierajgce amoniak.

Aby zapewni¢ sobie mozliwos¢ korzystania z systemu CNC przez diugi czas, nalezy traktowa¢ go z nalezytg
starannoscig. Regularna pielegnacja ma decydujacy wplyw na zywotnos¢ produktu. System frezowania bramowego
CNC musi by¢ zawsze odtaczony od zasilania w celu przeprowadzenia regulacji lub prac konserwacyjnych. W tym celu
nalezy odtgczy¢ wtyczke sieciowg. Nalezy réwniez upewnic sie, ze narzedzia prowadzone przez system z wlasnym
zasilaniem sg réwniez odtgczone od zasilania! System CNC, w tym stot podcisnieniowy PE, nalezy regularnie czyscic¢
wilgotng szmatka, a stét podcisnieniowy MDF - suchg szmatkg. Zalecamy uzycie Sciereczki z mikrofibry, takiej jak
Sciereczka z mikrofiory STEPCRAFT (art. 12389). Regularnie usuwaj wiory z siatki, ostroznie czyszczac stot

podcisnieniowy sprezonym powietrzem. W zaleznosci od uzywanego systemu odkurzania, widry moga uszkodzié
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9 CzeSci zamienne

Wszystkie czesci mozna naby¢ indywidualnie jako czesci zamienne. W tym celu prosimy o bezposredni kontakt.

Nasze dane kontaktowe mozna znalezé na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".

10 Skontaktuj sie z nami

Dla klientow z... STEPCRAFT Adres Telefon, e-malil Zarzadzanie
Niemcy ireszta | STEPCRAFT 5A8n7ggr|v?eerl1|§e2n +49 2373 179 11 60 Markus Wedel,
Swiata GmbH & Co. KG Niemcy info@stepcraft-systems.com Peter Urban

. 151 Field Street +1 203 556 1856 .
ST St Torrington, CT 06790, USA info@stepcraft.us BN

11 Ograniczona gwarancja producenta

Oprocz gwarancji ustawowej udzielamy gwarancji producenta na nasze wiasne produkty. Jesli roszczenie
gwarancyjne dotyczy produktu innego producenta, obowigzujg warunki gwarancji danej firmy. Aby uzyska¢ dostep do

naszych warunkéw gwaranciji, nalezy klikna¢ ponizsze tgcza/kody QR.

Niemiecki Angielski UE Angielski USA
https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Warunki gwarancji Gwarancja producenta
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STEPCRAFT.

— Instrukcja obstugi.

Stot podcisnieniowy serii D (D3)

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi.
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PRAWA AUTORSKIE

Tres¢ niniejszej instrukcji obstugi stanowi wlasnos¢ intelektualna firmy STEPCRAFT GmbH & Co KG. Przekazywanie lub
kopiowanie (rowniez we fragmentach) bez naszej wyraznej i pisemnej zgody jest niedozwolone. Wszelkie naruszenia

bedg Scigane.

Wprowadzenie

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera objasnienia dotyczace stotlu podcisnieniowego STEPCRAFT serii D (trzeciej
generacji) oraz informacje na temat prawidtowej obstugi systemu. Przed uruchomieniem systemu nalezy w catosci
przeczytaé niniejsza instrukcje obstugi oraz wszystkie dokumenty towarzyszace, aby zapoznaé sie z charakterystyka i
obstuga produktu. Nieprawidiowa obstuga systemu frezowania bramowego CNC moze prowadzi¢ do uszkodzenia
produktu i mienia oraz spowodowa¢ powazne obrazenia, porazenie prgdem i/lub pozar.

Nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji bezpieczenstwa wymienionych w niniejszej instrukcji obstugi. W
przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub potrzeby uzyskania dodatkowych informacji, przed uruchomieniem systemu
CNC nalezy skontaktowa¢ sie z nami. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10

Kontakt".

Dostepne oddzielnie akcesoria mozna zaméwi¢ w naszym sklepie internetowym:

Sklep UE i reszta Swiata Sklep USA

https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/
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1 Instrukcje
1.1 Informacje i wyjasnienia dotyczace uzywanej terminologii

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera objasnienia dotyczgce produktu STEPCRAFT oraz informacje na temat

prawidtowe] i bezpiecznej obstugi akcesoriow CNC.

UWAGA

Wszystkie instrukcje, gwarancje i inne dokumenty zabezpieczajgce moga ulec zmianie wedtug wytgcznego uznania
STEPCRAFT GmbH & Co KG. Aktualng literature produktowg mozna znalez¢ na stronie www.stepcraft.us dla klientow z
USA/Kanady lub www.stepcraft-systems.com dla klientéw z reszty Swiata.

Ponizsze terminy sg uzywane w literaturze produktu w celu wskazania ré6znych poziomoéw potencjalnych szkéd podczas
korzystania z tego produktu. Celem symboli bezpieczenstwa jest zwrdcenie uwagi uzytkownika na mozliwe zagrozenia. Symbole
bezpieczenstwa i ich objasnienia zastugujg na uwage i zrozumienie. Same ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa nie eliminujg
zadnego zagrozenia. Instrukcje i ostrzezenia w nich zawarte nie zastepujg wkasciwych srodkéw zapobiegania wypadkom.

Stowo sygnatowe Znaczenie jezyka specjalnego

Procedury, ktére, jesli nie sg wtasciwie przestrzegane, stwarzajg mozliwosc fizycznego uszkodzenia

SAAZAC mienia ORAZ niewielkie lub zadne prawdopodobienstwo obrazen.

Procedury, ktére, jesli nie sg wtasciwie przestrzegane, stwarzajg prawdopodobienstwo fizycznego
uszkodzenia mienia ORAZ mozliwos¢ odniesienia powaznych obrazen.

Procedury, ktére, jesli nie sg wtasciwie przestrzegane, stwarzajg prawdopodobienstwo uszkodzenia mienia,
szkdd ubocznych, powaznych obrazen lub $mierci LUB stwarzajg wysokie prawdopodobienstwo
powierzchownych obrazen.

Procedury, ktérych niewtasciwe przestrzeganie moze prowadzi¢ do uszkodzenia mienia, powaznych
obrazen lub Smierci.

Nalezy przeczyta¢ CALA instrukcje obstugi, aby zapoznac sie z funkcjami produktu i sposobem jego
obstugi. Obejmuje to cata odpowiednig dokumentacje serii D i wszystkie akcesoria! Nieprawidtowa obstuga
produktow moze spowodowac uszkodzenie produktéw, mienia osobistego i powazne obrazenia, porazenie
pradem i/lub pozar.

Nie nalezy podejmowac préb demontazu, uzywania z niekompatybilnymi komponentami lub rozszerzania
produktu w jakikolwiek spos6b bez zgody STEPCRAFT GmbH & Co. KG lub STEPCRAFT Inc. Niniejsza
instrukcja zawiera instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa i obstugi. Niezbedne jest przeczytanie i
przestrzeganie wszystkich instrukcji i ostrzezen zawartych w instrukcji, przed montazem, konfiguracja lub
uzyciem, w celu prawidtowego dziatania i unikniecia uszkodzen lub powaznych obrazen.

ZACHOWAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE DO WYKORZYSTANIA W PRZYSZt OSCI.
Zalecenia wiekowe: Dla zaawansowanych rzemiesinikow w wieku od 14 lat. To nie jest zabawka. W razie jakichkolwiek
watpliwosci lub w celu uzyskania dodatkowych informaciji, prosimy o kontakt przed uruchomieniem produktu. Nasze

dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".
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1.2 Ogodlne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa

Stowo sygnatowe

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

UWAGA

Obszar roboczy powinien by¢ czysty i dobrze o$wietlony. Zagracone lub ciemne miejsca sprzyjaja
wypadkom.

UWAGA

Upewnij sie, ze wokdt maszyny jest wystarczajaco duzo miejsca, aby$s mégt wygodnie pracowac i aby
maszyna mogta w petni wysung¢ sie na swoje tory jazdy. Nalezy rowniez zachowac¢ wystarczajacy odstep
od ewentualnie znajdujgcych sie w poblizu maszyn.

UWAGA

Nalezy koniecznie upewni¢ sie, ze przewody zasilajgce (zasilanie / powietrze itp.) sg wystarczajgco dtugie
i nie beda nigdzie zacisniete.

Stowo sygnatowe

Bezpieczeristwo osobiste

Podczas obstugi elektronarzedzia nalezy zachowac czujnos¢, uwazac na to, co sie robi i kierowac sie
zdrowym rozsadkiem. Nie uzywaj elekironarzedzia, gdy jestes zmeczony i/lub pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzia moze skutkowa¢ powaznymi
obrazeniami ciata.

Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne i rekawice, a w razie
potrzeby maske oddechowa. Sprzet ochronny zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

Nigdy nie nalezy wktada¢ zadnych czesci narzedzia lub akcesoridéw do ust, poniewaz moze to prowadzi¢ do
powaznych obrazen.

W zaleznosci od obszaru zastosowania maszyny (prywatnego lub komercyjnego) nalezy przestrzegac
obowigzujacych przepiséw BHP, bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom oraz ochrony srodowiska.
Ignorowanie zasad bezpieczenstwa w miejscu pracy moze prowadzi¢ do wypadkow.

UWAGA

Kazda osoba obstugujaca produkt musi przeczytac i w petni zrozumie¢ wszystkie istotne instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa i obstugi. Niezrozumienie instrukcji moze spowodowac obrazenia ciata.

Stowo sygnatowe

Specjalne efekty fizyczne

UWAGA

Uzywanie ptynéw z urzadzeniem, takich jak pompa chtodziwa, jest zabronione, poniewaz moze uszkodzic¢
elektronike.

UWAGA

Dozwolone jest stosowanie systemOw smarowania. Powinien on by¢ stosowany w postaci systemu
niskocisnieniowego. Nalezy wzig¢ pod uwage, ze w takim przypadku st6t maszyny MDF nie jest uzywany,
poniewaz moze puchna¢, a tym samym ulec zniszczeniu.

Stowo sygnatowe

Substancje niebezpieczne

UWAGA

Jesli przewidziano urzadzenia do podtaczania urzadzen do odsysania i zbierania pytu, nalezy upewnic sie,
ze sag one podtaczone i prawidlowo uzywane. Stosowanie odpylania moze zmniejszy¢ zagrozenia
zwigzane z pytem.

Stowo sygnatowe

Bezpieczenstwo mechaniczne

Nie siegaj w obszar narzedzia. Blisko$¢ ostrza do dtoni nie zawsze musi by¢ oczywista. W przeciwnym
razie istnieje ryzyko odniesienia powaznych obrazen ciata.

Do mocowania przedmiotu obrabianego na stole maszyny nalezy uzywac zaciskéw lub innego
praktycznego i bezpiecznego sposobu, np. za pomoca stotu prézniowego, taSmy dwustronnej lub
zaciskow. Trzymanie przedmiotu obrabianego rekoma pozostawia go w stanie niestabilnym i moze
prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.
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Stowo sygnatowe

Bezpieczenstwo elektryczne

Wytgcznik awaryjny moze zatrzymac wszystkie podzespoty tylko wtedy, gdy sa one elektronicznie
potaczone z wytgcznikiem awaryjnym. Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzi¢ dziatanie wytgcznika
awaryjnego. Wytacznik musi by¢ w stanie zatrzymac catg maszyne w sytuacji awaryjnej!

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac¢ do gniazdka. Nie wolno w zaden spos6b modyfikowac¢ wtyczki. Nie
uzywaj zadnych przejsciowek.

Stowo sygnatowe

Korzystanie z elektronarzedzia

Przed przystapieniem do regulacji, wymiany akcesoriow lub przechowywania elektronarzedzia nalezy
odtgczy¢ wtyczke od zrodia zasilania. W przeciwnym razie istnieje ryzyko porazenia pradem i
przypadkowego uruchomienia urzadzenia.

Nie wolno modyfikowac¢ narzedzia ani uzywac go niezgodnie z przeznaczeniem. Wszelkie zmiany lub
modyfikacje stanowig naduzycie i moga prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

UWAGA

Niniejszg instrukcje nalezy zawsze przechowywac w poblizu urzadzenia. Nalezy mie¢ je zawsze pod reka,
gdy trzeba cos sprawdzic.

UWAGA

Przed kazdym uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy jest ono zasilane pradem i, w razie potrzeby, czy
doptyw powietrza dziata prawidtowo.

UWAGA

Przed pierwszym uruchomieniem, a nastepnie w regularnych odstepach czasu nalezy sprawdza¢, czy
poszczegolne komponenty sa ze sobg idealnie potaczone.

UWAGA

Kazdy operator musi obstugiwa¢ maszyne i jej komponenty z nalezytg rozwaga i doswiadczeniem, ktore jest
niezbedne do korzystania z frezarek sterowanych numerycznie.

Stowo sygnatowe

Konserwacja i inne

UWAGA

Z urzadzenia nalezy korzysta¢ wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. Jesli urzadzenie nie jest
uzywane zgodnie z przeznaczeniem, istnieje ryzyko dla oséb i szkdd materialnych!

UWAGA

Podczas korzystania z akcesoriow nalezy zawsze upewni¢ sie, ze dostepne sa dodatkowe instrukcje
obstugi odpowiednich produktéw i sprawdzi¢, czy czesci sa kompatybilne z systemem STEPCRAFT CNC
i sterowaniem przed ich pierwszym uzyciem.

UWAGA

Operator ponosi wytaczng odpowiedzialno$¢ za zrozumienie i przeczytanie instrukcji obstugi maszyny i
wszystkich istotnych instrukcji obstugi w catosci, a takze za przechowywanie tych dokumentéw w
bezposrednim sasiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegac instrukcji producenta dotyczacych maszyny
CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezujace.

UWAGA

Frezarka bramowa CNC moze by¢ uzywana wytgcznie w idealnym stanie technicznym, ktéry nalezy
zapewni¢ przed kazda operacja.

UWAGA

Konserwacja elektronarzedzi. Nalezy sprawdzac¢, czy ruchome czesci nie sg przesuniete lub zakleszczone,
czy nie ulegly uszkodzeniu oraz czy nie wystepujg inne warunki, ktére moga wptywac na dziatanie
elektronarzedzia. Jesli elektronarzedzie jest uszkodzone, nalezy je naprawi¢ przed uzyciem. Wiele
wypadkow powodowanych jest przez Zle konserwowane elektronarzedzia.
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1.3 Odpowiednie symbole i jednostki bezpieczenstwa
Ponizsze symbole i jednostki moga by¢ istotne dla zrozumienia produktu:

Symbol

Nazwa

Opis

Ogdlny symbol
ostrzegawczy

Powiadamia uzytkownika o ostrzezeniach

Przeczytaj instrukcje
obstugi

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci przeczytania instrukcji przed
pierwszym uzyciem

Uzywanie srodkow
ochrony stuchu

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia ochrony stuchu

Uzywac rekawic
ochronnych

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia rekawic ochronnych (z
wyjatkiem obstugi!).

Uzywaj okularéw

Ostrzega uzytkownika o koniecznosci noszenia okularéw ochronnych

0 0D

ochronnych
Uziemienie Ostrzega uzytkownika, aby upewnit sie, ze system elektryczny jest
prawidtowo uziemiony.
Odiacz Ost_rzega uzytkownika o koniecznosci odtaczenia urzadzenia od zrodtal
zasilania przed
serwisowanie urzadzenia
Jednostka Nazwa Opis
Vv Volt Napiecie (potencjat)
A Amper Aktualny
Hz Hertz Czestotliwos¢ . (cykle na sekunde)
W Watt Moc
kg Kilogram Waga

min Minuta Jednostka czasu
S Drugi Jednostka czasu

mm Milimetr Jednostki metryczne (,,,,, metra - 0,0394 cala), takie jak dtugos¢, szerokose,

wysokosc.

Cala Cala Jednostki imperialne (,,,, stopy - 25,4 mm), takie jak dtugos¢, szerokos¢, wysokos¢
%] Srednica Pomiar przez srodek okragtego ksztattu, jak "grubos¢” frezu walcowo-czotowego.
S Predkosc Obroty na minute ,, . (zwane réwniez RPM)

f Pasza Predkos¢ w ., z jaka maszyna porusza sie w danym kierunku
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1.4 WymaganeumiejetnosSci uzytkownika

Produkt moze by¢ obstugiwany wytacznie przez wykwalifikowane technicznie osoby w wieku co najmniej 14 lat, ktére
majg doswiadczenie w obsludze wiertarek/frezarek, w tym maszyn CNC lub maszyn do drukowania 3D. Produkt
nalezy obstugiwac¢ ostroznie - wymagane sg podstawowe umiejetnosci mechaniczne. Nieprawidtowa obstuga produktu

moze prowadzi¢ do uszkodzenia produktu i mienia oraz powaznych obrazen.

Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu nalezy przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi oraz wszystkie dokumenty
towarzyszace (w tym wszystkie istotne dokumenty dotyczace maszyny CNC, akcesoribw, oprogramowania
sterujgcego), aby zapoznac sie z charakterystyka i dziataniem produktu. Operator ponosi wylgczng odpowiedzialnosé
za zrozumienie i przeczytanie instrukcji obstugi maszyny oraz wszystkich istotnych instrukcji obstugi w catosci, a takze
za przechowywanie tych dokumentow w bezposrednim sgsiedztwie maszyny. Nalezy przestrzegaC instrukcji
producenta dotyczgacych maszyny CNC i narzedzi, takich jak wrzeciono frezujgce. System frezowania bramowego
CNC, a takze powigzane z nim narzedzia, male czesci i komponenty elektryczne nalezy przechowywaé¢ poza

zasiegiem dzieci.

1.5 Ogodlne srodki bezpieczenstwa

Frezarka bramowa CNC moze by¢ uzywana wylgcznie w nienagannym stanie technicznym, ktéry nalezy zapewnié
przed kazdg operacja. Wytacznik awaryjny oraz, w stosownych przypadkach, dodatkowe urzgdzenia zabezpieczajace
musza by¢ zawsze tatwo dostepne i w petni sprawne. Uzywanie ptyn6éw z maszyna, takich jak pompa chtodziwa, jest
zabronione, poniewaz moze uszkodzi¢ elektronike. Dozwolone jest stosowanie systeméw smarowania. Powinien on
by¢ stosowany w postaci systemu niskocisnieniowego. Nalezy wzigé pod uwage, ze w takim przypadku stét maszyny

MDF nie jest uzywany, poniewaz moze puchng¢, a tym samym ulec zniszczeniu.

1.6 Srodki ochrony osobistej
Podczas pracy z systemem bramowym CNC operator musi nosi¢ co najmniej nastepujgce Srodki ochrony osobistej i

przestrzegaé ponizszych aspektéw bezpieczernstwa:

e Okulary ochronne do ochrony oczu i dodatkowo rekawice chronigce przed widrami i podobnymi przedmiotami (nigdy

podczas pracy!).
e Ochrona uszu przed dzwiekiem i hatasem.

< Nie nalezy nosi¢ ubran, ktére moga zaplatac sie w pralce, takich jak krawaty, szaliki, szerokie
rekawy itp. Ponadto nalezy zrezygnowac z bizuterii, a zwlaszcza dtugich naszyjnikéw i

pierscionkow.

< Wiosy siegajace ramion lub diuzsze nalezy zabezpieczy¢ siatkg lub kapeluszem, aby zapobiec ich

wplataniu sie w prowadnice liniowe i/lub narzedzia obrotowe.
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2 Opis
2.1 Stot prozniowy PE & MDF

Stot podcisnieniowy STEPCRAFT dla serii D (trzecia generacja) to wielofunkcyjny system mocowania, odpowiedni do
stalego i regularnego uzytkowania. Podcisnienie jest wykorzystywane do mocowania na stole podcisnieniowym
gladkich materiatow panelowych, takich jak kompozyty, drewno (gtadka struktura), tworzywa sztuczne i aluminium.
Stot podcisnieniowy jest oparty na konstrukcji specjalnie opracowanej przez STEPCRAFT, ktéra umozliwia wiele
funkciji, takich jak frezowanie przelotowe, a takze bezposrednie i posrednie mocowanie obrabianych elementow.
Wzmocnienie aluminiowymi profilami przykreconymi do spodu zapobiega deformacji stolu pod obcigzeniem.
Podcisnienie musi by¢ generowane przez system taki jak dmuchawa bocznokanatowa lub odkurzacz przemystowy. W
przypadku korzystania z odkurzacza przemyslowego, powinien on by¢ wyposazony np. w system chtodzenia
powietrzem, aby nie przegrzewat sie nawet podczas diugich okreséw pracy. W dalszej czesci tekstu stowo "system

prézniowy" jest uzywane w odniesieniu do tych systeméw ze wzgledu na ptynnos$é czytania.

2.2 Zakres dostawy

Ptyta spoinowa MDF 3 mm \
stot prézniowy MDF / st6t prézniowy PE \
O-ring

Rura katowa 90

Adapter ssacy

Waz ssacy

Sznurek okragty 8 mm

Sznurek okragty 6 mm

9 k.
Mate ptyty spoinowe 3 mm o
8 7

© 00 N o 0o b~ WDN P
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2.3 Obszar roboczy
Miejsce pracy musi zapewnia¢ wystarczajgcag przestrzen wokét systemu frezowania bramowego CNC, aby maszyna
mogta wygodnie pracowac i w peti korzysta¢ ze swoich Sciezek ruchu. Ponadto nalezy zachowaé bezpieczng

odlegtos¢ od ewentualnie znajdujgcych sie w poblizu maszyn.

Lokalizacja maszyny, jak réwniez miejsce pracy wokot niej muszag by¢ wystarczajgco oswietlone. Komputer sterujacy

maszyna powinien by¢ umieszczony w poblizu maszyny, aby oba urzadzenia byly dobrze widoczne.

System odkurzania powinien by¢ fatwo dostepny, aby mozna byto go wigczac i wylgczaé. Waz ssacy powinien by¢
poprowadzony w sposOb uniemozliwiajgcy potkniecie sie. W razie potrzeby nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ waz

przed przypadkowym poluzowaniem.
Miejsce pracy musi by¢ zgodne z obowigzujgcymi regulacjami i przepisami danej branzy.

2.4 Zamierzony zakres zastosowania

Stot podcisnieniowy STEPCRAFT dla serii D (trzecia generacja) jest przeznaczony do statego i regularnego uzytku w
zastosowaniach prywatnych i mniejszych zastosowaniach przemystowych. Konstrukcja stotlu umozliwia mocowanie
gtadkich materiatbw za pomoca ssania bezposrednio, jak rowniez posrednio na praktycznie catej powierzchni stotu.
Stot zostat specjalnie zaprojektowany do uzytku z urzadzeniami STEPCRAFT serii D. Osiggalna sita mocowania

zalezy bezposrednio od wydajnosci systemu podci$nieniowego.

3 Rysunki

3.1 Stot prézniowy do rysowania

@ Otwor ssacy Siatka

31



3.2 Rysunek Otwor ssacy

@ Rowek o-
@ ringu O-ring
®e

Rura katowa 90° (9)

4 Instalacja stotu podcisnieniowego

4.1 Warunki srodowiskowe

Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa w miejscu pracy mozna znalez¢ w rozdziale "1.2 Ogoélne ostrzezenia
dotyczgce bezpieczenstwa". Stét podcisnieniowy MDF jest przeznaczony wytgcznie do uzytku w suchych warunkach i w
suchych pomieszczeniach. Stét podcisnieniowy PE moze by¢ narazony na dziatanie wilgoci, np. poprzez zastosowanie
niskocisnieniowego systemu smarowania. Wilgotnos¢ powinna miesci¢ sie w normalnych granicach dla wilgotnosci w
pomieszczeniach (40-60% wilgotnosci wzglednej). Idealna temperatura otoczenia dla systemu wynosi od 15 °C do 25

°C, odpowiednio od 59 °F do 77 °F.

4.3 Instalacja stotu podcisnieniowego

Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesoriow lub przechowywania elektronarzedzia nalezy
odtgczy¢ wtyczke od zrddta zasilania urzadzenia i elektronarzedzia. W przeciwnym razie istnieje ryzyko
porazenia pradem i przypadkowego uruchomienia urzadzenia.

Przed przystgpieniem do regulacji, wymiany akcesoriow lub przechowywania elektronarzedzi nalezy
zdemontowac narzedzia tngce o ostrych krawedziach. Zaci$niete narzedzia frezujgce stwarzajg wysokie
ryzyko obrazen.

Aby rozpocza( instalacje stotu podcisnieniowego, nalezy wiozy¢ o-ring (3) w

przeznaczony do tego rowek o-ringu w otworze ssacym stotu.
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Przesuna¢ portal do przodu maszyny w celu
ustabilizowania dwoch wrzecion Y. Odigcz

maszyne i akcesoria od sieci elektrycznej.

Odkre¢ obecny stot maszyny i odtéz sruby na bok.
Zostang one  poézniej wykorzystane do
zamocowania stotu podcisnieniowego. Informacje
na temat zakladania i zdejmowania stolika
podcisnieniowego znajdujg sie rowniez w czesci 4

instrukcji obstugi dostarczonej wraz z maszyna.

Odkrec osiem $rub panelu przedniego, aby go

zdjag.

Przechyl plyte przednig do przodu i umies¢ jg na
obszarze roboczym. Zdejmij obecny stolik

urzgdzenia.
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Zastgp poprzednio zdemontowany stét urzadzenia
nowym stolem podcisnieniowym. Zastosuj te same

wskazowki, co w przypadku poprzedniego stotu.

Zmien potozenie panelu przedniego i wyréwnaj

tozyska promieniowe z trzpieniami Y.

Gdy panel przedni zostanie prawidtowo
wyréwnany, nalezy przykreci¢ go za pomoca

o$miu Srub.

34

PL



Id

Do zamocowania stotu podcisnieniowego uzyj

Srub, ktére byly uzywane do mocowania stotu
maszyny.

Przechyl frezarke na bok. Nalezy uwaza¢ na
kable, ktére moga zostaé zacisniete lub
pociaggniete.

W przypadku niezatozenia pierscienia
uszczelniajagcego (3) w wyznaczonym rowku
pierscienia uszczelniajgcego w otworze ssgcym

stotu, nalezy teraz wykonac ten krok.
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Nasun waz ssacy (6) na rure katowa 90° (4).

Uzyj wyznaczonego wgtebienia w tylnym panelu,
aby wyprowadzi¢ waz ssacy (6) z ramy

urzgdzenia.

Przywrd¢ urzadzenie do pozycji poziome;.
Wszystkie cztery nozki urzadzenia powinny
dotyka¢ podioza.
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Podtacz waz odkurzacza i zamocuj adapter ssacy

(5) do koncowki weza.

Podlgcz waz ssacy (6) stotu odkurzajgcego do
adaptera ssgcego (5), ktory jest podigczony do

weza odkurzacza.

Stot prézniowy jest teraz gotowy do uzycia.

5 Dziatanie

5.1 Uruchomienie i bezpieczna obstuga

Urzadzenie i wszystkie podigczone komponenty musza by¢ prawidiowo okablowane i znajdowaé sie w idealnym
stanie. System prézniowy musi by¢ zabezpieczony przed przypadkowym przerwaniem przeptywu powietrza. Operator
musi przeczyta¢ i zrozumie¢ catg dokumentacje serii D oraz odpowiednie instrukcje. Ponadto operator musi by¢
zaznajomiony z obstugg systemow frezowania bramowego CNC i oprogramowania CNC. Miejsce pracy musi by¢

zgodne z obowigzujgcymi przepisami i regulacjami danej branzy.

5.2 Mocowanie przedmiotu obrabianego

Bezpiecznie zamocuj obrabiany przedmiot na stole maszyny. Przytrzymywanie przedmiotu obrabianego
rekami powoduje jego niestabilno$¢ i moze prowadzi¢ do utraty kontroli lub powaznych obrazen.

Nalezy pamietac, ze elementy obrabiane sg zasysane w kierunku powierzchni stotu podczas korzystania ze
stotu podcisnieniowego z okragtym przewodem. Stwarza to mozliwos¢ ich zmiazdzenia. Nie nalezy dotykac
dolnej krawedzi przedmiotéw obrabianych podczas wigczania systemu podcisnieniowego.
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Przedmiot obrabiany moze by¢ mocowany bezposrednio lub posrednio na stole maszyny, przy uzyciu r6znych metod
mocowania. Podczas mocowania przedmiotéw obrabianych za pomoca stotu podcisnieniowego nalezy upewnic sie,
ze otwér ssacy znajduje sie w obszarze, w ktérym umieszczany jest przedmiot obrabiany. Okragly przewdd musi by¢
zawsze catkowicie przykryty obrabianym przedmiotem / ptytg odkladczg. Podczas frezowania przez (wyciecia) nalezy
podiozy¢ odpowiedni materiat pod obrabiany przedmiot, aby nie uszkodzi¢ stotlu maszyny. Nie frezowac przez ptyte
odbojowa. Zaleca sie ograniczenie gtebokosci frezowania w plycie spoinowej do minimum. Spowoduje to wydtuzenie
zywotnosci spoilboardu. Nalezy pamietaé, ze stosowanie ptynéw smarujagcych moze prowadzi¢ do deformacji ptyt
MDF, a tym samym do utraty dokladnosci. Zamiast tego nalezy uzywac plyt z tworzywa sztucznego. Przedmiot
obrabiany musi by¢ odpowiednio zamocowany, aby zapobiec niezamierzonemu poslizgowi podczas obrobki. Nalezy
pamietac, ze chociaz technologia prézniowa zapewnia bezpieczne mocowanie przedmiotu obrabianego, to szybko sie
ono zmniejsza, jesli przeplyw powietrza zostanie przerwany. Mozna mocowaé elementy o gtadkich powierzchniach,
takie jak materiaty arkuszowe, kompozyty, drewno (o gtadkiej strukturze), tworzywa sztuczne i aluminium. Przed
rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy mocowanie jest pewne. Aby zoptymalizowac¢ site mocowania, przedmiot

obrabiany, stét podcisnieniowy, przewdd okragly i ptyty odktadcze powinny by¢é wolne od kurzu. Przetrzyj je suchg

szmatkg. Ogolnie rzecz biorac, najsilniejszy efekt ssanja Y{zyskuje sie przy uzyciu| okigglego przewodu. Jesl

obrabiany przedmiot nie lezy catkowicie ptasko, pomocne| moze by¢ docisniecie go od|gory po wiaczeniu system
podcisnieniowego. /

Najlepiej, gdy koniec okragtego przewodu kornczy sie

miedzy dwoma elementami siatki. Utatwia to szczelne

zamkniecie Sciezki przewodu.

STEPCRAFT zaleca nastepujgce trzy podstawowe metody mocowania. Oczywiscie mozna réwniez dostosowac i tworczo
rozszerzy¢ te metody zgodnie z wlasnymi wymaganiami. Zasadniczo nalezy uwazaé, aby podczas frezowania nie

frezowac¢ w okragtym przewodzie lub stole prézniowym. Nie nalezy rowniez frezowac¢ przez spoilboard.
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5.2.1 Metoda 1: Mocowanie bezposrednie - obrébka od gory

Uzyj siatki, aby ulozy¢ okragla linke 6 mm (9)
wzdluz konturu obrabianego przedmiotu. Ta
metoda mocowania umozliwia obrébke od gory.
Nie uzywaj tej metody do frezowania

przelotowego, poniewaz spowoduje to

uszkodzenie stotu podcisnieniowego.

5.2.2 Metoda 2: Mocowanie bezposrednie - obrobka od gory i frezowanie przelotowe

Przewlecz okraglta linke 8 mm (7) wokét stozka
przedmiotu obrabianego. Umies¢ male, 3 mm
wyciecia (9) na stole podciSnieniowym, aby

ustabilizowa¢ obrabiany przedmiot zgodnie z

potrzebami.

Ta konfiguracja umozliwia frezowanie przelotowe.
Plyty odktadcze musza by¢é umieszczone pod
obszarami, ktore majg by¢ frezowane w celu

utrzymania stabilnego zasysania.
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5.2.3 Metoda 3: Mocowanie posrednie - obrobka od gory i frezowanie przelotowe

Umies¢ ptyte spoilboard MDF 3 mm (1) na calej
powierzchni  stolu podcisnieniowego. Teraz
mozna umiesci¢ obrabiane elementy w dowolnej
pozycji na ptycie MDF. W tej konfiguracji mozliwe
jest rébwniez frezowanie przelotowe. Sita ssania
jest nieco nizsza w poréwnaniu z metodami 1 i 2,
ale ta metoda jest bardziej elastyczna. Aby
uzyska¢  silniejsze  ssanie, nalezy uzy¢
nieprzepuszczalnego materialu  do  pokrycia

nieuzywanych obszaréw na plycie.

5.3 Pomysty na dalsze zastosowania

Site ssania mozna zwiekszy¢ w przypadku
korzystania z cafej piyty odkitadczej, dodatkowo
uszczelniajac obszar, w ktérym ma znajdowac sie
obrabiany przedmiot, za pomoca okragtego
sznurka o $rednicy 6 mm. W tej konfiguracji
mozliwe jest réwniez frezowanie przelotowe.
Nalezy uwazac, aby nie frezowaC w okraglym

przewodzie lub stole podcisnieniowym.

Mocowanie wielu elementéw przy uzyciu metody 2:

W tym celu nalezy wyznaczy¢é kontury
obrabianych elementéw, na przyktad za pomoca
okragtego sznurka o $rednicy 8 mm. Uzyj wyciec
w matej ptycie spoilboard 3 mm jako powierzchni
podparcia. Upewnij sie, ze spoilboard jest
umieszczony ponizej obszarow, ktére zamierzasz

frezowad.
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Kanat powietrzny miedzy dwoma elementami
mozna uszczelni€ na przyklad za pomocg
odpowiednich elementéw spoilboard. W ten
sposOb przeptyw powietrza jest utrzymywany na
stalym poziomie, utrwalajgc w ten sposob oba

elementy. Oczywiscie mozna dostosowa¢ wymiar

kanalu  powietrznego w  zaleznosci  od

zastosowania.

Nalezy pamieta¢ o mozliwosci wystgpienia
réznych wysokosci Z podczas korzystania z tej

metody.

Skorzystaj ze stotu prozniowego, aby K >
naprawic¢ kruche i szorstkie materiaty, takie

jak cegta.

Uzyj stotu podcisnieniowego do ciecia skéry lub styropianu Depron za pomocg OTK-3 (element 11024). W razie
potrzeby uzyj maty z granulatu gumowego lub podobnego materiatu jako ptyty odktadczej. Na pltycie MDF 3 mm
mozna miedzy innymi cig¢ materiat foliowy (néz przeciggajacy, poz. 10021 lub néz przeciagajacy Heavy Duty, poz.
12885).
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https://shop.stepcraft-systems.com/Heavy-Duty-Drag-Knife
https://shop.stepcraft-systems.com/Heavy-Duty-Drag-Knife

6 Dane techniczne

Wiasciwos¢ [mm] STEPCRAFT D.420 STEPCRAFT D.600 STEPCRAFT D.840
Wymiary (dt. x szer. x wys.) [mm] 323 x499 x 12 443 x 678,4 x 12 622 x 918 x 12
Ptyta spoinowa MDI_:_ 3 mm (dt. x szer. x 500 x 310 680 x 430 920 x 610
wys.) [mm] w przyblizeniu

Srednica wewnetrzna adaptera ssacego maks. g 35

[mm]

Srednica zewnetrzna weza ssacego [mm] 240

7 Pakowanie i przechowywanie
7.1 Opakowanie

Jesli nie chcesz ponownie uzywaé materiatdw opakowaniowych urzadzenia i jego komponentéw, oddziel je zgodnie z

warunkami utylizacji na miejscu i zanie$ do punktu zbiérki w celu recyklingu lub zutylizu;.

PL

7.2 Przechowywanie
Jesli urzadzenie i jego podzespoly nie sg uzywane przez diuzszy czas, nalezy chroni¢ stét podcisnieniowy przed
wilgocia, zimnem, goragcem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Ptyta MDF stotu podcisnieniowego

moze pecznie¢ pod wptywem wilgoci. Nalezy réwniez przestrzegac zalecen zawartych w instrukcji obstugi urzadzenia.

8 Konserwacja

Podczas czyszczenia sprzetu sprezonym powietrzem nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne, aby zapobiec
urazom oczu.

Niektore Srodki czyszczace i rozpuszczalniki uszkadzajg plastikowe czesci i/lub powtoke. Niektore z nich
to: benzyna, czterochlorek wegla, chlorowane rozpuszczalniki czyszczgce, amoniak i domowe detergenty
zawierajgce amoniak.

Regularna konserwacja ma znaczacy wplyw na zywotnosé urzadzenia. W celu przeprowadzenia regulacji lub prac
konserwacyjnych nalezy zawsze upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylgczone. W tym celu nalezy odtaczy¢ wtyczke
zasilania. Upewnij sie, ze narzedzia sterowane systemowo z wilasnym zasilaniem sa réwniez bezpragdowe. Czesto
czy$¢ system CNC i stét podcisnieniowy PE wilgotng szmatka. Do czyszczenia ptyty MDF stotu podcisnieniowego
nalezy uzywac suchej szmatki. Zalecamy uzycie Sciereczki z mikrofiory STEPCRAFT (pozycja 12389). Usun widry,
ostroznie czyszczac stét podcisnieniowy sprezonym powietrzem. W zaleznosci od typu systemu podcisnieniowego,

moze on zosta¢ uszkodzony przez widry pozostate na stole podcisnieniowym.

9 CzeSci zamienne

Wszystkie czesci maszyny i sterowania mozna naby¢ indywidualnie jako czesci zamienne.

Prosimy o bezposredni kontakt w tej sprawie. Nasze dane kontaktowe mozna znalez¢ na oktadce lub w rozdziale "10 Kontakt".
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10 Kontakt

Kraj zakupu STEPCRAFT Adres Telefon i e-mail Zarzadzanie
Niemcy i reszta STEPCRAFT 5A8n78§r|vl|3:rl1|§e2n +49 2373 179 11 60 Markus Wedel,
Swiata GmbH & Co. KG Niemcy info@stepcraft-systems.com Peter Urban
) 151 Field Street +1 203 556 1856 .
AT R e Steperaftinc. | 1o ington, CT 06790, USA info@stepcraft.us e RS

11 Ograniczona gwarancja producenta

Oprécz gwarancji prawnej STEPCRAFT oferuje gwarancje producenta na urzadzenia wtasnej produkcji. W mato
prawdopodobnym przypadku gwarancji na produkt innej firmy, zastosowanie bedzie miata gwarancja indywidualnego

producenta. Kliknij te linki / kody QR, aby zapozna¢ sie z warunkami naszej gwarancji producenta.

Niemiecki Angielski UE Angielski USA
https://shop.stepcraft-systems.com/ https://shop.stepcraft-systems.com/ https://www.stepcraft.us/warranty
Warunki gwarancji Gwarancja producenta
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STEPCRAFT GmbH & Co KG

An der Beile 2
58708 Menden (Sauerland)
Niemcy

tel: +49 (0)2373/17911 60
mail: info@stepcraft-systems.com
net:  www.stepcraft-systems.com

STEPCRAFT Inc.

151 Field Street
Torrington, CT 06790
Stany Zjednoczone

tel: +1(203) 556 18 56
mail: info@stepcraft.us
net:  www.stepcraft.us
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